Pireklad puvodniho navodu k pou

Mechtrac HD

Motorovy portal
Navod k pouzivan

Valid for: serial no. LX426-xxXXX-XXXX

0463 931 001 CZ 20241114



SRR

ESAB
T

EU DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED

MACHINERY
According to:
The Machine Directive 2006/42/EC, Annex Il 1B; The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU; The RoHS Directive 2011/65/EU;

Type of equipment
Wheeled gantry, meant for welding application.

Type designation etc.

Mechtrac HD3 from serial no LX426 xxxx XXxx

Mechtrac HD4 from serial no LX426 xxxx xxxx
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone no:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction

EN ISO 13857:2019 I?:Svf::yliro;]fbn;ac:hinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and

EN ISO 13854:2019 Safety of machinery — Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body

EN ISO 13850:2015 Safety of machinery — Emergency stop function — Principles for design

EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

Additional Information:

This is partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which it is to be
incorporated complies with the provisions of Directive 2006/42/EC.

Both Mechtrac HD3 and Mechtrac HD4 has different variants with single boom carriage (only left) or dual
boom carriage and welding heads.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Cristiano Ferreira
2025-09-26 R&D Director Automation
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiredni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které miize vést k méné zavaznému zranéni osob.

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pre¢téte navod k obsluze a snazte se mu
porozumét, fidte se v8emi vystraznymi Stitky, bezpeénostnimi
predpisy zaméstnavatele a bezpe€nostnimi listy (SDS).

> B P

1.2 Bezpeénostni opatieni

UZivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZoval vSechna pfislusna bezpe&nostni opatfeni.
Bezpecénostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrZovat i nize uvedena doporudeni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zarizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpeénym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobie obeznamen s:
» obsluhou zafizeni;
* umisténim nouzovych vypinacu;
« fungovanim zafizeni;
+ pfisludnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;
* svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
* pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zadna neopravnéna osoba
* pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovi$té musi byt:
* vhodné k danému uceluy;
* bez pravanu.
4. Osobni ochranné prostredky:
« vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti ohni a
ochranné rukavice
* nenoste volné dopliiky &i ozdoby, jako jsou 3aly, naramky, prsteny atd., které by se mohly zachytit
nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecénostni opatfeni:
+ presvédite se, zda je zpétny vodi€ bezpeéné pfipojen
» praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
* Kk dispozici musi byt vhodny a jasné oznaCeny hasici pfistroj
* mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

0463 931 001 -4 - © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

Pokud je vybaveno chladicem ESAB,

pouzivejte pouze chladici kapalinu schvalenou spole¢nosti ESAB. Neschvalena chladici kapalina
muZze poskodit vybaveni a ohrozit bezpecnost produktu. V pfipadé takového poskozeni ztraceji
platnost vSechny zaruky poskytované spolecnosti ESAB.

Doporucena objednaci Cisla chladici kapaliny ESAB: 0465 720 002.

Informace o objednani naleznete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v navodu k pouZiti.

VAROVANI!
Svafovani a fezani obloukem miize byt nebezpeéné pro vas i pro jiné osoby. Pfi svafovani
nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatfeni.

:l-_\‘ URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — miize zpUsobit smrt
-\ e

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.
* Nedotykejte se elektrickych dilt pod napétim nebo elektrod nechranénym povrchem

téla, vihkymi rukavicemi &i vihkym odévem
* |zolujte se od zemé a svafovaného pfedmétu.
* Dbejte na bezpeénou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE - mohou byt zdravi nebezpeéna

m » Svaéredi s kardiostimulatorem se musi pfed svafenim obratit na svého lékare.
:Ru Elektrickd a magnetické pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatord.

« Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
« Je tfeba, aby svafeci dodrZovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodi¢e spolecné po stejné strané téla. Pokud je to
mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely.
Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel na télo. Zdrzujte se co nejdale
od zdroje pro svarovani a kabelu.

o PFipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

* Kryjte si hlavu pfed vypary
» K odstranéni vypar(l a plynd z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku &i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — muize poranit oéi a spalit kizi

» Chrarite si oi a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtraCnimi skly
a ochranny odév
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami

HLUK - nadmérny hluk miize poskodit sluch

|.. /H
CS 1\
[~

Chrante si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

POHYBLIVE DILY — mohou zptisobit zranéni

Udrzujte vSechny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze proskoleny
personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za u€elem udrzby a odstrafiovani
poruch. Po dokon€eni servisu a pifed zaCatkem svareni vratte vSechny panely nebo
kryty na misto a zavfete vSechny dvefe.

Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.

Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné oble€eni
a nastroje.

AJ
b Q)
&
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1 BEZPECNOST

é5§ﬁ§ NEBEZPECi POZARU
» Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozZar. Proto zajistéte, aby v blizkosti nebyly zadné
hoflavé materialy
* NepouZzivat na uzaviené kontejnery.

HORKY POVRCH - dily mohou zpGsobit popaleniny

* Nedotykejte se dild holyma rukama.

» Pfed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouZivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci rukavice,
aby nedoslo k popéleni.

FUNKCNIi PORUCHA - pii funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni ur€eno k pouZivani v obytnych oblastech,

v nichZ je elektrické napajeni zajiStovano verejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruSeni §ifenému vedenim a
vyzafovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtize se zaru€enim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zafizeni likvidujte v recyklaénim zafizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle
statnich zakonu se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce
Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat _
se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dal$i informace, obratte se na nejbliz§iho prodejce
spole¢nosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych prostredku.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.

0463 931 001 -6 - © ESAB AB 2024



2 UVOD A PREHLED
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UVOD A PREHLED

4

¢né se svafovacim zafizenim a napajecimi

Ceny k pouziti spolec
zdroji spole€nosti ESAB. Vyrobek je k dispozici se dv

Mechtrac HD je motorovy portal ur

délkami ramene, 3 a 4 m. Kazda

éma rlznymi
ky ramene a sva

hlavou (pouze vlevo).

im

hlavami, a také s jedn

fovacimi

ema vozi

z variant délky ramene je k dispozici s dv

rovaci

kem ramene a svar

vozI

fifka B2

5. Sk

)

lu

Hnaci souprava (v€etné podpéry porta

2. Vodorovné rameno

i Mechtrac

rizeni

6. Ramena pro za

7. Ovladaci jednotka EAC 30

3. Vozik ramene (vlevo a vpravo nebo pouze

vlevo)
4. Skfinka B1

Ovladani motoru pojezdu se provadi pomoci ovladaci jednotky EAC 30.

Dalsi informace o ovladaci jednotce EAC 30 naleznete v navodu k pouziti ovladaci jednotky EAC 30.

© ESAB AB 2024
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3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Rychlost posunu 0,2-2,0 m/min (7,9-78,7 palce/min)
Vysoky rychlost pojezdu portalu 400 cm/min (158 stop / min)
Standardni délka kolejnice 3,0 m (9,8 stopy)

Maximalni povolena hmotnost:

Na jednu nosnou desku ramene 200 kg (440 Ib)
Celkem pro zarizeni Mechtrac HD 400 kg (880 Ib)
Rychlost svarovani portalu 0,2-2 m/min (7,9-78,7 palce/min)
Rychlost svarovani ramenem s vozikem 0,2-2 m/min (7,9-78,7 palce/min)

0463 931 001 -8- © ESAB AB 2024




4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.
UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V. domacim prostfedi mize zplsobit radiové

poruchy. UZivatel odpovidéa za pfijeti vhodnych opatfeni.

Postup celkové instalace:

PRIPRAVY — MECHANICKA MONTAZ — ELEKTRICKA MONTAZ

4.1 Pripravy

1) Ujistéte se, Ze se pouZiva spravna kolejnice, viz "PRISLUSENSTVI", strana 30.
Rozchod koleji (vzdalenost mezi kolejnicemi, méfena mezi vnitfnimi stranami kolejnic) by
mél byt nasledujici:

Mechtrac HD3 3000 mm
Mechtrac HD4 4000 mm
Kolejnice musi splfovat také nasledujici poZzadavky:

Homogenni ty€, alternativné Ctyfhrannd trubka

Minimalni tloustka materialu &tyfhranné 5 mm
trubky:

Minimalni Sifka kolejnice: 60 mm
Maximalni Sitka kolejnice: 70 mm
Minimalni vyska kolejnice nad podlahou 60 mm

nebo prazcem:

2) Ujistéte se, Ze je kolejnice horizontalné vyrovnana a fadné upevnéna k podlaze. Rovnéz
oveéite, ze kolejnice a zaklady splfiuji dalsi pozadavky podle nize uvedeného obrazku.

1730

2100
EARET 2500
3000
A

ViBEE

60 A £3 60
B ,
I

A AN A v v AR qvdv Al 5 A A ) <
Al Tqv A A A Vg A4 qavdv VvV Vvl
Aav By AV Tav gy AlV AQA Qvg A g ad Ay A Ty

g
2gv v AVAY 4y 494V \dV 4

~75

Concrete K25 or better

Min 150
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4

INSTALACE

3) Naplanuijte a rozhodnéte o orientaci celého portalu Mechtrac HD ve vasem uspofadani

4)

5)

6)

7)

vyrobnich prostor podle toho, kde se nachazeji moznosti pfipojeni elektrického napdjeni,
stla¢eného vzduchu atd. Napajeci zdroj, stlaéeny vzduch atd. a také podlahovy kabelovy
svazek, je-li sou€asti dodavky, je pfipojen na stejné strané jako ovladaci skfirika B1 (A).

Vybalte zafizeni Mechtrac HD (jak je dodano na dfevéné platformé). Portal Mechtrac HD
se dodava v téchto tfech hlavnich modulech:

» Sada pohonu Mechtrac HD, leva
+ Sada pohonu Mechtrac HD, prava
* Horizontalni rameno s vozikem

Zkontrolujte, zda jsou vSechny polozky dodany v souladu s balicim listem a zda neni
patrné zadné viditeIné poSkozeni. V pfipadé poskozeni pfi pfepravé, napf. vyskytu rzi,
promacknuti nebo poskrabani, se obratte na poskytovatele prepravy.

Ujistéte se, Ze je k dispozici jefab s pojezdem a zvedaci popruhy (pro pouZiti pfi
mechanické montézi portalu)!

Odpojte sitové napéti!

VAROVANI!
PFi instalaci se musi odpojit sitové napéti.

0463 931 001 -10 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACE

4.2 Mechanicka sestava

VAROVANI!
Pfed zahajenim mechanické montaze podle této €asti je nutné provést kroky podle postupu
"Pripravy", strana 9.

POZOR!

Na obrazku v této Casti je zafizeni Mechtrac HD pro dva voziky ramene a svafovaci hlavy.
Pokyny a doporuceni se vSak vztahuiji jak na zafizeni Mechtrac HD se dvéma voziky ramene,
tak s jednim vozikem ramene.

1) Zvednéte horizontalni rameno (v¢etné pfipojeného voziku &i vozik(l ramene) a doCasné jej
umistéte na stabilni opérné zvedaky na podlaze.

POZOR!
Horizontélni rameno je pfi baleni z vyroby umisté€no ve spravném sméru!

2) Zvednéte levou sadu pohonu Mechtrac HD a do¢asné ji podepiete, aby nespadia.

3) Povolte pojistné matice (A) pro vSechny &tyfi vodici valecky (B) (na obou koncich
vodorovného nosniku sady pohonu) a posurite vodici vale¢ky do vnéjsi polohy.

4) Umistéte levou sadu pohonu na poZadovanou kolejnici. Zkontrolujte, zda jsou obé kola
(pFedni a zadni) sady pohonu na kolejnici a v roviné s kolejnici. Pomoci vodovahy
nastavte sadu pohonu tak, aby byl svisly paprsek umistén svisle.

5) Utahnéte vodici valeCky a zbyvajici spoje spravnym utahovacim momentem. Odstrarite
vesSkeré podplrné vybaveni pouzivané k do€asné podpore sady pohonu.

6) Zvednéte pravou sady pohonu Mechtrac HD a upevnéte ji na druhou kolejnici stejnym
zpusobem jako levou sady pohonu (viz polozky 2—-5 vySe).

0463 931 001 -1 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACE

7) Pro usnadnéni montaze vodorovného ramene (v€etné voziku €i vozikl ramene) se ujistéte,

ze je leva sada pohonu (C) rovnobézna s pravou sadou pohonu (D).

0463 931 001

>

-12 -
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INSTALACE

4

8) Zvednéte horizontalni rameno (E) (v€etné voziku &i vozikd ramene) a umistéte jej ve

é jako

ky ramene na stejné stran

éru (j. s vozikem &i vozi

7

spravném sméru

skfiftka B1/B1 a B2) na horni stranu obou sad pohonu (F).

9) Vlozte vsech osm Sroubl M20%40 (G) a podlozek 36/21x3 (H) pro pfipojeni vodorovného

ramene k sadam pohonu, ale jesté je neutahujte. Pokud je vzdalenost mezi kolejnicemi
spravna a obé sady pohonu jsou umistény v dokonale svislé roviné, budou dobfe pasovat

lové desky

fované oce

to maji svar

fes

bova spojeni mezi ramenem a sadami pohonu. P

Srou

(i) na horni strané kazdé podpéry hnaci sady vzor otvord, ktery umoznuje provést urcité

Upravy do stran.

10)Sefidte vSech osm Sroubovych spoju do strany a utahnéte Srouby (G) na pfedepsany

moment podle niZze uvedeného obrazku.

385 Nm /
3410 in. b

VY

D=

)
‘),

Seoy

385 Nm /
3410 in. Ib
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4 INSTALACE

11) Nastavte vodici valeCky (B) tak, aby se lehce dotykaly stran kolejnice. Poté utahnéte
matice (A).

12)Odstrarite v§echna do¢asna podpurna zafizeni.

4.3 Elektricka montaz

VAROVANI!
Pfed zahajenim elektrické montaze podle této &asti je nutné provést kroky podle postupu
“Mechanicka sestava”, strana 11.

1) Vedte kabely a hadice portalu kabelovymi zlaby na vodorovném ramenu a dvou svislych
nosnicich. Kabely a hadice jsou pfi dodani umistény na vodorovném ramenu.

2) Provedte vSechna pfipojeni podle schématu elektrického zapojeni.

UPOZORNENI!
NeZ budete pokracovat podle dalSiho kroku, je nutné pfipojit vSechny poZzadované
kabely!

3) Pripojte napajeni k ovladaci skfince B1.
4) Zapnéte hlavni vypina¢ (B11), ktery se nachazi na ovladaci skfirice B1.

5) Ujistéte se, ze jsou deaktivovana vSechna tlacitka nouzového vypinace.

0463 931 001 -14 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACE

6) Resetujte obvod nouzového zastaveni stisknutim tlacitka Resetovani nouzového vypinace
(B20) na ovladaci skririce B1.

B11
B20

—

03

Zafizeni Mechtrac HD je nyni pfipraveno k provozu.

0463 931 001
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4 INSTALACE

4.4 Instalace svarovaciho zarizeni a vybaveni pro
tavidlo na portalu

Obrazek nize ukazuje pfiklad pfipojeni svafovaciho zafizeni a vybaveni pro tavidlo k portalu.

1. Svarfovaci hlava 3. Civka dratu

2. Nadoba na tavidlo 4. Sané
VAROVANI!
Maximalni povolena hmotnost na portalu je v souladu s Udaiji v Easti "Technické ddaje”,
strana 8.

V pfipadé potieby pouZzijte pro zvedani zafizeni zvedaci popruh.

4.5 Obvod bezpecnostniho vypinacée

Informace o pfipojeni obvodu nouzového zastaveni mezi jednotkou EAC 30 a napajecim zdrojem pro
svarovani naleznete ve schématu elektrického zapojeni.
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5 KONFIGURACE

5.1 Konfigurace pro ovladani voziku ramene nebo
voziku portalu

Chcete-li nakonfigurovat portal pro ovladani voziku ramene (pfi¢né svafovani) nebo voziku portalu,
prejdéte do nabidky (KONFIGURACE STROJE) v ovladaci jednotce

EAC 30 a postupujte nasledovné.

Konfigurace pro ovladani voziku ramene

1) Nastavte moznost (RAMENO) na hodnotu (ZAPNUTO).
2) Vyberte nabidku (OSA RAMENE).
1
OSA RAMENE»
RAMENO ZAPNUTO
3) V nabidce (OSA RAMENE) nastavte parametry pro pfevody voziku ramene
nasledujicim zplsobem:
1
AM1767 KSV 4030/801,
10 000 ot./min
L ZAPNUTO
L 125
1
L ZAPNUTO
L 1
1
30 mm
60 ppr
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5 KONFIGURACE

Konfigurace pro ovladani voziku portalu

1) Nastavte moznost (VOZIK) na hodnotu (ZAPNUTO).
2) Vyberte nabidku (OSA VOZIKU).
O
OSA VOZIKU»
vozik ZAPNUTO
3) V nabidce (OSA VOZIKU) nastavte parametry pro prevody voziku
portalu nasledujicim zplsobem:
1
VEC 4000Par
ZAPNUTO
L 672
L 1
ZAPNUTO
L 1
L 1
148 mm
32 ppr

5.2 Konfigurace pro ovladani prevodu svarovaci
hlavy

1) Chcete-li nakonfigurovat systém pro ovladani prevodu svarovaci hlavy, oteviete nabidku
(OSA PODAVANI DRATU) v nabidce

(KONFIGURACE ZARIZENI) ovladaci jednotky EAC 30 a nastavte parametry podle tdajd
v "Osa podavani dratu (podle svafovaci hlavy)”, strana 19.
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5.3 Konfiguracni tabulky EAC 30

Vozik ramene (nabidka OSA RAMENE)

DEF. UZIV. OSA

Motor AM1767 KSV 4030/801, 10 000 ot./min
Prevod 1 125:1
Prevod 2 1:1

Pramér ozubeného kola

30 mm (1,18 palce)

Snimac impuls 60 ppr
Vozik portalu (nabidka OSA VOZIiKU)

DEF. UZIV. OSA
Motor VEC 4000Par
Prevod 1 672:1
Prevod 2 1:1

Primér ocelového kola

148 mm (5,83 in.)

Snimag¢ impulst 32 ppr

Osa podavani dratu (podle svarovaci hlavy)
DEF. UZIV. OSA

Motor VEC 4000

Pievod 1 Pfevodovy pomér naleznete v pfiru¢ce pro danou
svarovaci hlavu.

Prevod 2 1:1

Pramér podavacich kladek

Pramér podavacich kladek naleznete v pfiru¢ce
pro danou svafovaci hlavu.

Snimac impuls

32 ppr
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6 OBSLUHA

Obecnévbezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole
BEZPECNOST této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zafizeni pouzivat!

VAROVANI!
Nebezpedi urazu elektrickym proudem! Béhem provozu se nedotykejte obrobku ani svafovaci
hlavy!

6.1 VsSeobecné informace o provozu

Provoz svarovani se ovlada pomoci téchto jednotek:

1. Ovladaci skririka B1
2. Ovladaci skrinka B2
3. EAC 30

6.1.1  Spusténi procesu svarovani

1) Zapnéte hlavni vypinac (B11), ktery se nachazi na ovladaci skfifice B1.

2) Resetujte obvod nouzového zastaveni stisknutim tlacitka Resetovéni nouzového vypinace
(B20) na ovladaci skfirice B1.

3) Zapnéte hlavni vypina¢ na pouzivaném napajecim zdroji pro svafovani.

6.2 Ovladaci skrinka B1

Ovladaci skfifika B1 je hlavni ovladaci skfifika, ktera obsahuje rozvod napéjeni, ovladaci prvky
nouzového zastaveni apod.

UPOZORNENI!
PFipojeni ke skfifice sméji provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

POZOR!
Poznamka: (B1), (B2), (B3) atd. = oznadeni soucasti ve schématu zapojeni.

0463 931 001 -20 - © ESAB AB 2024



6 OBSLUHA

B11
B20
B10

AN

———B50

B1

[/

0xs1
0xs2
[ xs3

Hlavni spinaé B1 Poloha ON/OFF (Zap./Vyp.)

Nouzovy vypinaé B3 Tlagitko nouzového vypinace. Nouzovy vypinac se
aktivuje jednim stisknutim.

Napajeni zapnuto B11 Tlagitko pro zapnuti napajeni obsahujici kontrolku, ktera
signalizuje, Ze je napajeni zapnuto.

Ctvercovy posuvny B6 Stisknutim tlaCitka se bude portal pohybovat po kolejnici

pohyb pro portal ¢tvercovym posuvnym pohybem. Dokud probiha pohyb,
bila kontrolka na tlagitku sviti.

Toto tlacitko se také pouziva k ovladani voziku ramene
¢. 1, pokud se svarovaci hlava €. 1 pouziva pro pfFiéné
svarovani.

Trojuhelnikovy posuvny |B10 Stisknutim tlacitka se bude portal pohybovat po kolejnici

pohyb pro portal trojuhelnikovym posuvnym pohybem. Dokud probiha
pohyb, bila kontrolka na tlacitku sviti.

Toto tlacitko se také pouziva k ovladani voziku ramene
¢. 1, pokud se svarovaci hlava €. 1 pouziva pro pfiéné
svarovani.

Zastavit (Stop) B7 Stisknutim tlaCitka zastavite pfesun portalu. Pokud
pfesun neni zastaven, pfi pouziti tohoto tlacitka bude
presun pokracovat, dokud nebude zastaven koncovym
spinacem.

Resetovani nouzového B20 Stisknutim resetujete nouzovy vypinac pote, co byla

vypinace uréena a odstranéna pfi¢ina nouzového vypnuti.

Siréna B50 Siréna, ktera varuje pfed vysokou rychlosti

0463 931 001
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6.3 Prepinani mezi ovladanim portalu a ramene

Po provedeni konfigurace podle postupu "Konfigurace pro ovladani voziku ramene nebo voziku
portalu”, strana 17 se ovladaci jednotka EAC 30 pouziva k pfepinani funkce mezi vozikem portalu
a vozikem ramene, a to nasledujicim zplsobem:

1) Opakovanym stisknutim tlacitka spinace vyberte pozadovanou funkci, tj. ovladani voziku
portalu nebo voziku ramene.

Aktualné vybrana funkce, tj. vozik portalu 53" nebo vozik ramene —T | je oznaéena
pfisluSnou ikonou, ktera se jasné sviti.

6.4 Nouzovy vypinaé

Portal Mechtrac HD je vybaven systémem nouzového zastaveni. Stisknutim tladitka nouzového
vypinace se stroj ihned zastavi.

Umisténi tlacitek nouzového vypinace
Kazdy v blizkosti svafovaciho zafizeni musi védét, kde se nachazeji nouzové vypinace.
Nouzové vypinaCe jsou umistény na téchto zafizenich:

» Ovladaci jednotka EAC 30
» Ovladaci skfifika B1

V nouzové situaci
V nouzové situaci ihned stisknéte tlacitko nouzového vypinace.

Resetovani nouzového vypinace

UPOZORNENI!
Pfi¢ina abnormalni funkce nebo signalu musi byt stanovena a opravena predtim, nez bude
mozné nouzovy vypinac resetovat!

Postup resetovani nouzoveho vypinace:

1. Najdéte a odstrarite pfiinu aktivace nouzového vypinace.
2. Vytahnéte tlagitko nouzového vypinace, ktery byl aktivovan.
3. Stisknéte tlaCitko Resetovani nouzového vypinace (nachazi se na ovladaci skfifice B1).

6.5 Dalsi informace

Dalsi podrobné pokyny k obsluze naleznete v navodech k pouziti jednotlivych komponent (ovladaci
jednotka EAC 30, pouzita svarovaci hlava a pouzity napajeci zdroj pro svarovani).
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A VAROVANI!

Pfi ¢iSténi a udrzbé se musi odpojit sitové napajeni.

A UPOZORNEN:I!
Bezpecnostni Stitky sméji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné elektrotechnické znalosti
(autorizovany personal).

A UPOZORNENI!
Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy v neautorizovanych
servisnich stfediscich nebo neautorizovanymi osobami povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpeény a spolehlivy provoz.

POZOR!
V naro¢nych prasnych podminkach provadéjte udrzbu Casté;ji.

w O

71 Kontrola nouzovych vypinacu

A UPOZORNENI!
Funkce v3ech nouzovych a bezpecnostnich zafizeni se musi pravidelné kontrolovat, nejméné
jednou mésicné, a kontrola je nutna rovnéz po jakémkoli zasahu na stroji.

POZOR!
Pfed opétovnym uvedenim portalu do provozu je nutné urcit a opravit kazdou abnormalni
funkci nebo signal.
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8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. Pouzivejte
pouze originalni nahradni dily ESAB.

Nahradni dily a spotfebni dily si mUzete objednat u nejbliz§iho prodejce spole¢nosti ESAB, viz
webové stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a &islo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.

0463 931 001 -24 - © ESAB AB 2024


https://esab.com

PRILOHA

PRILOHA

NAKRESY S ROZMERY
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Mechtrac HD3, jednoduchy (0912 350 881)
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Mechtrac HD4, dualni (0912 351 880)
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Mechtrac HD4, jednoduchy (0912 351 881)
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PRISLUSENSTVi

Welding head modules:

Motorised slides:

<\
0334 333 883 240 mm - ’j,g
0334 333 884 300 mm
0334 333 885 420 mm
J
0278 300 180 Insulator

0334 170 880

0671 171 580

Manual round slides:

Manual round slide, without handwheel

Manual round slide, with handwheel

0912 360 880

0912 360 881

0912 360 882

0912 360 883

0912 360 884

0912 361 880

0912 361 881

0912 361 882

0912 361 883

0912 361 884

Feed units:

SAW Twin wire right-hand assembled, Gear
ratio 115:1

SAW Single wire right-hand assembled, Gear
ratio 115:1, 4000 rpm

SAW Single wire right-hand assembled, Gear
ratio 74:1, 4000 rpm

SAW Single wire right-hand assembled, Gear
ratio 156:1, 4000 rpm

SAW Single wire right-hand assembled, Gear
ratio 74:1, 8000 rpm

SAW Twin wire left-hand assembled, Gear
ratio 115:1

SAW Single wire left-hand assembled, Gear
ratio 115:1, 4000 rpm

SAW Single wire left-hand assembled, Gear
ratio 74:1, 4000 rpm

SAW Single wire left-hand assembled, Gear
ratio 156:1, 4000 rpm

SAW Single wire left-hand assembled, Gear
ratio 74:1, 8000 rpm
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0147 649 881

Flux hopper
10|

0912 522 880
0912 522 881
0912 522 882
0912 522 883

OPC super Mechtrac HD units:
Dual OPC super kit

Single OPC super kit

Dual OPC super kit without flux inlet
Single OPC super kit without flux inlet

e
70
\_/

{

vy
\

0912 730 880

Mechanical option for flux suction OPC

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 880

Electrical option for flux suction OPC
(Option 30 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 881

Flux down
(Option 40 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0333 225 882

Mechanical option for TPC with heater

0912 577 889

Electrical option for TPC with heater

(option 220 according to electrical diagram)

0333 225 884

Mechanical option for TPC with low-level
sensor

0912 577 890

Electrical option for TPC with low-level
sensor

(option 230 according to electrical diagram)

0333 225 886

Mechanical option for TPC with heater and
low-level sensor

0417 142 900

Mechanical option for GMH

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 882

Electrical option for GMH
(Option 60 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0810 904 881

Mechanical option for inductive sensor

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 883

Electrical option for inductive sensor
(Option 62 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)
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0912 435 880

Mechanical option for gas

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 884

Electrical option for gas
(Option 70 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 728 880

Mechanical option for flow sensor

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 885

Electrical option for flow sensor
(Option 72 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 886

Shift transversal welding

(Option 80 according to electrical diagram)

0912 577 888

Camera system
(Option 190 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 733 880

Mounting kit for camera system

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0822 640 880

Bracket with slide cross

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

0912 577 891

ICE
(Option 251 according to electrical diagram)

(Order 2 pieces when using dual welding heads.)

WeldCloud:

(Option 280 according to electrical diagram)

0912 577 892 Dual
0912 578 892 Single
0460 512 880 LAF 631

Welding power source

o
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0460 513 880 LAF 1001
Welding power source
0460 513 881 LAF 1001M

Welding power source

0460 514 880 LAF 1251
Welding power source
0460 514 881 LAF 1251M

Welding power source

0462 100 880

Aristo 1000 AC/DC SAW
Welding power source
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0417 981 005
0417 981 010
0417 981 015
0417 981 020
0417 981 025
0417 981 030
0417 981 035
0417 981 040
0417 981 045
0417 981 050

Floor cable chain (A)
For 5 m travel

For 10 m travel

For 15 m travel

For 20 m travel

For 25 m travel

For 30 m travel

For 35 m travel

For 40 m travel

For 45 m travel

For 50 m travel

0417 981 101

Guide groove with rollers (B)

0417 981 102

Guide groove without rollers (C)

0912 352 880

Attachment for cable chain (D)

0413 768 xxx *

Welding cable (W20, W120, W220, W320)

0413 768 xxx *

Return cable (W18, W218)

0820 129 8xx *

Reference cable (W19,W219)

0912 582 8xx *

Control cable set (W15, W16, W215, W216)
(consisting of cables 0460 910 98x and 0802 803 028)

¥ X* oznacuje celkovou délku kazdého typu kabelu.
PFi pouziti dvou svarovacich hlav si objednejte dvé sady kabeld.

0806 707 880

Rail (Basic) (1)

0806 707 881

Rail (Extension) (2)
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